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І. ОБЩО ПРЕДСТАВЯНЕ НА УЧЕБНАТА ПРОГРАМА

Учебната програма е предназначена за всички специалности от професии “Техник на енергийни съоръжения и инсталации” и “Монтьор на енергийни съоръжения и инсталации” – професионално направление “Електротехника и енергетика”.


Учебното съдържание в програмата е структурирано в три раздела.


Обучението по програмата се извършва във взаимовръзка с учебните предмети материалознание и техническо чертане.

 
Формираните  професионални компетенции при обучението по учебна практика – общометална, са основа за провеждане на теоретичното и практическо обучение по останалите предмети от задължителната професионална подготовка по професиите “Техник на енергийни съоръжения и инсталации” и “Монтьор на енергийни съоръжения и инсталации”.


ІІ. ЦЕЛИ НА ОБУЧЕНИЕТО ПО УЧЕБНИЯ ПРЕДМЕТ

Обучението по предмета има за цел създаване на система от знания и умения за извършване на основните шлосерски операции, за монтаж, демонтаж и ремонт на машиностроителни детайли и възли и за свързване на детайли чрез заваряване. 


За постигане на основната цел на обучението е необходимо реализирането на следните подцели:

· Придобиване на знания и умения за избор и работа с различни видове материали.

· Придобиване на знания и умения за правилен подбор на измерителни и ремонтни инструменти.

· Придобиване на умения за извършване на шлосерски операции.

· Придобиване на знания и умения за спазване на технологичната последователност и технология за извършване на монтажно-демонтажни операции на детайли и възли, както и последиците от неспазването им.

· Спазване на изискванията за безопасна работа.

· Спазване на правилата за противопожарна охрана.

ІІІ. РАЗПРЕДЕЛЕНИЕ НА УЧЕБНОТО ВРЕМЕ

ІХ клас -  ІІ срок
 18 седмици х 4 часа =  72 часа

 Х клас -   І срок
 18 седмици х 4 часа =  72 часа

 Х клас -  ІІ срок
 18 седмици х 4 часа =  72 часа







  216 часа

ІV. УЧЕБНО СЪДЪРЖАНИЕ


Учебното съдържание е структурирано в раздели и теми. За всеки раздел и тема е записан примерен брой часове.


За постигане целите на обучението учителите могат да променят броя на часовете за раздели и теми в рамките на общия брой часове, както и да разпределят тези часове за нови знания, упражнения и оценяване.

	№ по ред
	Наименование на разделите и темите
	Брой часове 

за раздела

	1.
	Раздел І.  Шлосерство
	72

	2.
	Раздел ІІ. Технология на сглобяването и ремонта
	72

	3.
	Раздел ІІІ. Заваряване
	72

	                                                                                            Общ брой часове:
	216


Раздел І.  Шлосерство

Тема 1.   Инструктаж по ОТ, ТБ и ППО. Запознаване с учебната работилница. Измерителни инструменти.


Тема 2.   Разчертаване – равнинно и пространствено.


Тема 3.   Изправяне и огъване.


Тема 4.   Изсичане и рязане на метали.

Тема 5.   Изпиляване на плоскости.


Тема 6.   Изпиляване на отвори.


Тема 7.   Изпиляване на криволинейни повърхнини.


Тема 8.   Пробиване, зенкероване и райбероване.


Тема 9.   Нарязване на външни и вътрешни резби.


Тема 10.  Шаброване.


Тема 11.  Притриване.


Тема 12.  Разпилване и пасване.


Тема 13.  Спояване.

Раздел ІІ.  Технология на сглобяването и ремонта

Тема 1.   Инструктаж по ОТ, ТБ и ППО. Запознаване с механо-ремонтна работилница.

Тема 2.   Измерителни инструменти. Работа с шублер и микрометър – определяне на ремонтните размери.


Тема 3.   Измерване на резби, пружини, хлабини и основни машинни елементи.

Тема 4.   Измерване на точност на геометричната форма и разположение на повърхнини и оси.

Измерване грапавост на повърхнините. Работа с индикатор.

Тема 5.   Работа с подемно-транспортни машини и приспособления. Работа с електрически телфер и лебедка.

Тема 6.   Методи и средства за възстановяване на детайли. Заваряване и наваряване, метализация, електролитни покрития, пластична деформация и механична обработка.


Тема 7.   Разглобяване на възли и дефектиране на детайли.


Тема 8.   Разглобяване, ремонт и сглобяване на разглобяеми съоръжения.


Тема 9.   Разглобяване, ремонт и сглобяване на лагерни възли.

Тема 10. Разглобяване, ремонт и сглобяване на възли и съединения, придаващи или преобразуващи въртеливо или постъпателно движение.


Тема 11. Разглобяване, ремонт и сглобяване на предавки.


Тема 12. Ремонт на възли от хидравлични и пневматични съоръжения.


Тема 13. Регулиране и изпитване на сглобените възли и механизми.

Тема 14. Технология за монтаж и закрепване на съоръжения към фундаменти и рами, нивелиране.

Раздел ІІІ.  Заваряване

Тема 1.   Инструктаж по ОТ, ТБ и ППО. Запознаване с работно място за заваряване.

Тема 2.   Ръчно електродъгово заваряване с обмазани електроди.

Тема 3.   Изпълнение на Т–образни съединения от листове с дебелина от 4 мм до 13 мм в следните позиции: ладийка, долна и вертикална нагоре.

Тема 4.   Заваряване на тръби с дебелина на стената от 3 мм до 5 мм и диаметър от 50 мм до 100 мм в следните позиции: на планка – долна, вертикална и таванна.

Тема 5.   Заваряване на челни съединения в долна и вертикална позиция нагоре и ъглово съединение – външен ъглов шев във вертикална позиция нагоре при дебелина на планката от 4 мм до 13 мм.

Тема 6.   Заваряване на челни съединения
 със скосяване на краищата в долна и хоризонтална позиция при дебелина на планките от 4 мм до 20 мм.

Тема 7.   Газокислородно заваряване на тръби от стомана и цветни материали с твърди припои.

V. ОЧАКВАНИ РЕЗУЛТАТИ ОТ ОБУЧЕНИЕТО

В края на обучението учениците трябва:

да знаят:

· основните машиностроителни материали и методите на обработката им;

· различните методи на дефектация на машинни елементи;

· различните материали и тяхното поведение при заваряване;


ДА МОГАТ ДА:

· изработват машиностроителни детайли чрез шлосерски операции;

· извършват дефектация и ремонт на различни детайли;

· извършват електродъгово заваряване с рутилови електроди на челни и ъглови съединения и тръбопроводи;

· извършват газокислородно заваряване на тръбопроводи с твърди припои.

VІ. ЛИТЕРАТУРА


1. Технология на материалите - колектив

2. Технология на сглобяването и ремонта на машини и съоръжения – колектив


Авторски колектив:

инж. Стоян Стоянов – ПГ по топлинна и хладилна техника “Карл фон Линде”, София
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